Anaerobna lepila

Paleta anaerobnih lepil Permabond je formulirana za zagotovitev optimalnih lastnosti v
aplikacijah samo podpornih ali tesno nalegajocih kovinskih elementov, na primer za pritrjevanj
lezajev, varovanj vijakov in matic, tesnjenj prirobnic in ohisjih kakor tudi za tesnjenje gladkih in

vijacnih cevnih spojev.

Princip delovanja anaerobnih lepil Permabond

Za mrezenje anaerobnih lepil Permabond je pomembna
prisotnost kovinskih ionov in odsotnost kisika. Lepilo
zapolni neravnine na povrsinah in rezo med deli, ki jih
spajamo nato pa se zacne hitro reakcija mrezenja pri
kateri se tekoce lepilo spremeni v inertno akrilno maso, ki
zagotavlja trden mehanski spoj in tesnjenje med deli.

Pritrjevanje strojnih elementov:

m\ecja navorna odpornost v primerjavi z mehanskimi
metodami spajanja.

W5 krat vecja sposobnost prenasanja obremenitev v primerjavi
z mehanskimi metodami spajanja.

W \ecja svoboda konstruiranja in oblikovanja zaradi moznosti
spajanja razlicnih materialov.

W100% protikorozijska zascita.

EManjse potrebne tolerance delov.

W100% spoj povrsin za zagotavljanje trdnosti in odpornosti na
vibracije.

Varovanje vijacnih zvez

EHitro mreZenje za takojSnje tlacne teste.

BFormulacije za razstavljive ter trajne vijacne zveze
zagotavljajo Siroko uporabnost.

W100% tesnjenje vijaCnega spoja.

W100% zascita pred korozijo.

mFormulacije s kapilarnim delovanjem za uporabo na pred-
sestavljenih delih.

Tesnjenja cevnih zvez

BFormulacije s PTFE zagotavljajo dolgotrajno kvalitetno
tesnjenje.

HInerten tesnilni material odporen na kisline, topila in
proizvode na osnovi glikola.

mSiroka paleta viskoznosti za tesnjenja razli¢nih re?, od
finih do grobih navojev.

BHitro mrezenje za takojSnje tlacne teste; takojsnje
tesnjenje do 70 barov.

MRazstavljive in trajne formulacije omogocajo Siroko
projektno raznolikost.

W100% tesnjenje vijacnih cevnih spojev tudi pri slabo
sestavljenih delih.

EKoncna trdnost presega trdnost vecine cevnih materialov.

Povrsinska tesnjenja

EHitro mrezenje in visoka trdnost odpravljata potrebo po
do zategovaniju prirobnic.

mSiroka paleta viskoznosti za razli¢ne $irine in oblike rez.
EHitro mrezenje za takojSnje tlacne teste.

mVisoko temperaturno obstojne formulacije.
HWRazstavljive in trajne formulacije povecujejo moznosti
projektiranja.

mOdli¢na upogibna in vibracijska odpornost brez za
zanesljivo dolgotrajno tesnjenje.

Prednosti

mTekoce lepilo zagotavlja boljsi stik ﬁ

povrsinami kakor mehanska spajanja.

mHitro mreZenje omogoca kratke proizvodne case.
mOdpornost na olja, topila in druge necistoce povrsin.
mTrajne in razstavljive formulacije.

mQOdlicna moc lepljenja, ki pogosto presega trdnost
substrata.

mSiroko temperaturno podroéje uporabe, od -50 do
+230°C.

mZapolnjevanje do 0,5 mm Sirokih rez.

mTesnjenje, lepljenje in varovanje z enim proizvodom.
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Primerjalna tabela anaerobnih lepil Permabond

Tabela predstavlja del Siroke palete anaerobnih lepil Permabond. Za podrobnejse tehni¢ne informacije in tehnicne liste lepil, obiscite spletno stran
www.permabond.com. Za odgovore na konkretna vprasanja povezana z vaso aplikacijo in namenom uporabe nas kontaktirajte in z veseljem vam
bomo pomagali poiskati najprimernejso resitev za vas namen uporabe.
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A118 Nizka viskoznost Zelena 500 0.12 15 21 33 58 -55 do +150 WRAS
A126 Kapilarno delovanje Zelena 30 0.05 15 21 33 58 -55 do +150 WRAS
A134 Visoka viskoznost Zelena 70,000 T 0.5 15 21 33 58 -55 do +150 WRAS
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Visoka temperaturna
HM162 : Zelena 800 0.2 5 30 32 62 -55 do +200
obstojnost
HM165 | 2610 Visoka . Zelena 10,000T | 0.3 15 26 28 54 -55 do +230
temperaturna obstojnost
HH167 | Tekoca kovina Srebrna 500,000 P 0.5 15 32 32 45 -55 do +150
A1044 | Visoka trdnost Bela 70,000 T 0.5 15 17 24 12 -55 do +150 WRAS
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a LH197 Elasti¢no Zelena 37,000 T 0.3 20 5 N/A N/A -55 do +150
A905 Povrsinski aktivator Zelena 2

ULBRICH HIDROAVTOMATIKA d.o.o.
T = tiksotropno DT = delno tiksotropno P = pasta

Trdnosti so navedene za jeklene povrsine pri 23°C. Baker in Sv. Vid 26

bakrene legure zagotavljajo hitrej$e mrezenje, oksidirane ali SI-2367 VUZENICA

pasivirane povrsine, na primer nerjavno jeklo ali cink pa zavirajo www.ulbrich.si u LB RI c H
mrezenje. Kon¢na trdnost je praviloma dosezena v 24 urah pri . . .

sobni temperature. Lastnosti zapisane v tej tabeli so nominalne: info@ulbrich.si

podrobnejse podatke lahko najdete na tehnicnih listih ali pri nagih TEL: 02 88799 10 HIDROAVTOMATIKA
tehnikih. FAX: 02 887 99 19

Informacije in priporocila navedena v tem dokumentu so podana na osnovi nasih testiranj in izkusenj. Ne dajemo garancije ali sprejemamo odgovornosti za priporocila
in informacije podane v tem dokumentu. Vsakega uporabnika pozivamo in mu priporo¢amo, da izvede testiranja primernosti uporabljenega lepila za konkreten namen
in pogoje uporabe.



